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| - PRESENTATION OF SUBJESET.
This technology subject target is to %he candidate knowledge :
- on the materials :

- on the stair case and the handrail:
- On the electrical arc welding post;

- On the safety . / /‘
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- 1 -STAIRS CASE AND HANDRAIL

Question 1 Name different parts that comprise the stairbelow. ... ... ................ ... /(0.5 X 15) = 7.5 pts
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Question 2. Compléter les dimensions réglementaires sur les lignes de cotes...........ooeenen S [{0.25 X 22) = 5.5 pis
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lll - CONNAISSANCE DU POSTE DE SOUDURE A L’ARC

ELECTRIQUE
[l 1- En quelle unité ést exprimee lintensité de soudage ? (cocher la bonne
réponse).
...................................... /{1 pt).
o En volts

o Enampéres ;

o En mimin,

Il 2- Quels sont les réglages possibles sur un poste de soudage a l'arc ? (cocher Ia

bonnereponse).............cocoo i, I (1 pt).
o Le courant qui arrive au poste ;

2
Il 3- A l'aide de la fmer%‘?:nnam I'intensité de soudage
(@ de I'électrode — 1) X 50, d€derminer intensité de soudage pour soudage a plat
e (2 pts)
N.B. Les calculs doivent appary"?ﬁe sur ce document

<%

Pour une électrode de @ 2.5 9{ Pour une électrode de @ 3.15

¢,

[l 4- Numéroter dans le bon ordre les différentes << phases>=> du mode opératoire
pour effectuer une soudure :.................. /(3 pts)

o Faire un essaij %

o Piguer le laitier

o Mise en marche du poste Préparer une chute pour 'amorgage
o oouder

o Placer les écrans de sécurité

o Pointer les piéces

o Régler l'intensité de soudage

o Brancher le poste sur le secteur (prise au mur)
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[V - SECURITE
IV 1- Donner tous les noms du matériel de sécurité qui sont sur ce dessin
............................ /(0.5 X 5) pts

IV 2- Avant l'utilisation d{’p ocede de soudage a l'arc électrique (procédé 111),
@es ebligatoiresi& Uil a8, Ve A LT s BRI (1.5 pt)
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citer trois protections individ
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