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~ ESTIMATION DESCOUTS. e
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= Calculatrice de poche et kes nsinaments de IiGLE.
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© RECOMMANDATIONS. L 4
- D5 la distribltion de Fépreuve, s'assurer que I'exemplaire recu est complet. @'&ﬂ pas demandd un
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aubre exemplaire oo responsable de la salfe. _
vy Oparation:,,......

|- PRESENTATION DU SUJECT. : ' ' / : 2. Dans quelle catégorie appartiennent des entreprises ayant une unite de production de
' : : métalen faullls ef 1a construction métalligue. Justifiez votre réponse .../ (1ptx2=2
Pts) . . . ;

Celle éhrewe d'estiimation des colls est composée de trois parties indépendanies.

-  Connaissances géné'r:él-es ;
- Analyse du produit ]
- Evaluation du codt.

MB: Répondre direclement sur los cspaces prévus,
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N-CONNAISSANCES GENERALES ........ FABRS o e -. O
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; Tt d _ oA Citer quftrefostes d'assemblage thermigues dans una unité de chaudronnerie ¢l de
1. DEfinir 125 12rmes SURVANIS. e b e el b e (1 pLXS = 5 pls) : L eon s tONgNEIAGUE ..o e e e viiee e e e d (0U5 pE 3 4 = 2 Pls)
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ol ANALYSE DU FRDDUIT

T 1. Taide des différentes :;ha =ty 1:!9 travail ||S.L|3~E:$ - deascnu
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4- Obzervez |le poste de travail, citer les anomalies en terme de s&curita. (remplir fe tzbleay) Abaque da pergcaly,

o [lede dn

i 3 {3

-

R L L-s LT o L g e
e R s

Ll BERRGE ;
fﬁ-ﬁ" _.j iy

e
M
e

VT S N— - I :
TEED i ||III. . - l’f; l 4’5’; ; o
FRER "ll_,_.\_, i j_."

.-.-_.I'

= Tl
fiap — P 1 - A E
{ . il /'/ i e ;'
epar | - il B Pl 1 .
/ 23
1548 “LE . #ff = el 0
v

JpEw

o R
S

Y

Al
S

aw

&
e

CET-Y . ES—

-

|

RN

_.'. \\

:
RAVAY

-

Lkl

23484 -,

T ]

ol [ ; . e ,_,_o-"": _...r—"'--.
i f ymel g ._'_'_,_,—r
L : T e B i Ak _,;i;i;;;:flgd - F:;ﬂ_::i::*r_;ntr_d‘_g: ALy
; e i ; e - Bkl e
c - At . fll' .-:f':,;_ff“jj'zj'-:{*'f—ﬂ e el PR et
i4¥ R T J!—'r-r-!rrn—u-\.— e

2 . o et i e T .l." 7 = : :
o 7 e e i e : it o = . ] R i : e
: = _‘"-r_: = 3= _. e s : R : P St ) ; Ry o --.1'! 0 cr L e ';ﬁ L ab . da?ﬂnmé'

: Rigles de séowrité non A Equipement de prote clion Unc protection 'cwﬁaﬁ En fonction de votre réseltat, indig Lir la position de'la CoUFroia s._r;ir :'-E}s-:hérna ci- dessous.
: respecléas (02) - {individusile (E.P.I) | manquante i : : . |
b : ; ! . ' manquant (03) - _ : 9 Tracer sur 'abague la vitessa da coupe et en daduire la vitesse de rolaticn

*

e
o S p .
= ¢ e 1
g a -

ET

rama -

-

La vitesse da rolation du foret est égale 4

rhn b e n b Gl e ks B e b Fme e g - £ o b 'R BT T LT f2p

(¥ i enter par'un-E.rait. la courroia surla bon raglage de lafréquence de
ﬁ‘l.fz pis ' ' :
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8- Elude dimensionnalle.
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B-1 Rechercher [a longueour développée du trone da cone rep 2.

7Y Evaluztion de la matidre d'ocuvrn ; ? #ﬁ*‘-“?"i "h’-«“‘"f'
- WVoire enlrsprise vous confie I'étude d'une commande de 3000 conduites. Vous avez.un mois G TT—
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a-3 - Déterminer (% C) lo pourcentage de déchets..J 1Pt : ' L
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L) Pour référence 3 X' . MY ]
b-1- Faite Mimplantation économique du REP. 03 de rectangle capable 291 x 108 mm O =
: ' it L _.'."_'.j*.;"!_"f._':_-'_-‘.?.*" ;

Le format de tdle disponible pour celte rééli;atiqn est 2000 x 1000,

TRE S SR

: Format R IH dis pnj-sit'mn
Caleul du nombre de pidces
Solution affrant plus de nombre

de pigces

b disposition |

| b-2 - Déterminer (Ns) e nombre de féuitles...J 1Pt '
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Le format de tile di5pur% catte réalisation est 2000 x 1000,
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[Format : H dié;:::-::sri!icrn \ disposition :
Calcul du nombre de pigces )
S— - i
Solution offrant plus de nombre g}? Dﬁtgrr?;ner la quantité de peinfure {cotle partie ne concerne gue les pidces 1, 2 et 1
: de pl't—l'-:ves : I L P
; : Edh i - Fema : vous avez besoini kg de pein 2 m.
: ) c: E-— Determm&r (Ms) Te nombre de_feu:r!es 1Pt SR R, wiks ot kg de peinture pour
. SR RS 100 inolinrdind o i T e TR
T _'..' -'1:|r.r:;..:__1 1-\: j . ; * ‘ Y r i 3 e S—
' =i . ] ! ok 8-3 =, Déterminer)
c-3- - Déterminer (% C) le pouicentage de déchets......[ 1Pt ; 5 Déterm ]l a qu;r;tnjﬂe de ::iul_trantsrc:n:ttp pame ne mnmrnem que Ies pigces 1 Z2el
o . . _ : .
Remarquei0B5 litre de diluent pour Tka de peinture
o - :
Le prﬂJEI estsoudé ot ri.u:-uurcrt d' um* v;ﬂun:h-:: de pmnture exl{.-nﬂure ct mfu:mum :
—dmarmmer la quantité du:lr:c:l:r:::des !jE_Sn:_rI_Iffﬂga némgsaire. S2pls _
Jﬂar_qize: wous avez besoin d'une électrode pour souder 100 mm 2
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V. EVALUATION DES COUTS
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Pour fabriquer 3000 conduites d'eau on met & votre disposition

N 300 feilles de foles & egﬁufs_ei 15110,
G Hepersieh o 200 plagues d'épaisseur 2000 |
e . 150 plagues de téles d'ﬂpaisséur 300
: « 170 plagues de toles d'epaisseur 4-[]!1:D
. ' . 170 cornigres L20x 20 x 3
i - . 30000 &lectrodes diamétre 2,5;
wgq& . 12850 kg de peintures ;
ey r'e:;'x;'f.'-:ﬂ. 5 £690 litres de diluants \White spirite.
Eﬂl‘lﬁldEI‘é que :

L5 tdie est vendu surun format de 2000 x 1000 pour 600Fcfa par kg {:ﬂen*; R
Les élacirodas sont vendus en paque;s de EEIDD Fefa par paquet:; et un

‘I 50 n[ecir{:{i&s

La peinture est vendue dans des cnnmnants de 10 P:g pour 12 500 F cfa .
. Diluants codtent 1100 Feofa par litre;
: i Transpnr& estde 12% du -::-:::-Elt total dela mahere p*emlﬂre

4

O

/c: n'lie:'it.
o

La main d' ::euure repm senie 35, -::lu coll, total de la r"r*a-lere J:H‘EﬁHé’E :

Dwers est de 10% du colt total de la matizre premidre |

i I' _' SE‘C:-'DEC HT Mﬂ*a-ux an Fouilles of Cons tr*u-:rn:-u.s métalliques—es
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tr,r:n‘r.,rl;}rr oS corrts — E'.- {6- Sps Smr'.- I0TH....

&
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CO
19,25%

des prix des matigres premiere (HT).

ous Btes invités & établir 'estimation des colts {ci-dessous)

L .

M LA DESIGNATION

QTE

TP

Points

" [Tole d'épaisseur 1510

UP_

plague 20010

plaguea 30/10

nlague 40010

Camicre

Clecirode

Peintorz -

Ailuanls

MATERIEL TOTAL

e

TRANSPORT (12% de matiére)

I

Main d'eeuvie (35% de matiers)
Divers (10% de maliére}

total HT .-

TWA 18,25%

TOTAL TTC
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final est
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_Plat 30/10

24

Plat  20/10

Bride inférienre

24

| Plat  40/10

Virole

24

épalsseur 15/10

Virole fronconnique

24

€paisseur 13/10
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